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mes usage unique d s la phase de
conception du proc d .Cependant, lim-
pacten termes de productionde d chets
solides du passage d une installation en
acier inoxydable des composants
usage unique doit tre mis en balance
avec la valeur de | acier mis au rebus, qui
est facilement recycl , r duitles mis-
sionsdegaz effet de serre et laconsom-
mation en minerai de fer (4). Parmi les
voies emprunt es par lesd chets soli-
des, on trouve :

Le recyclage — Bien que pr f rables sur
le plan de l impact du cycle de vie, les sys-
t mesde bioproduction usage unique
sontg n ralement fabriqu s partir
d une technologie brevet e consistant |
en plusieurs couchesde mat riaux scel- :
| esentre elles, utilisant souvent des asso-
ciationsde poly thyl ne, polypropyl ne
etalcoold thyl ne-vinyle et/ou nylon (5).
Le recyclage n cessiterait un pr traite-
mentdes mat riaux usage unique pr sen-
tant un risque biologique (en fonction de leur
localisation dansle proc d )et, moinsquil
existe une demande en mati re premi re
base der sinesm lang es, unes paration
des diff rentes couches avant de les jeter,
obligations qui rendent le recyclage peu sou-
haitable conomiquement.
Lenfouissement — Que ce soit avec ou sans
pr traitement, | enfouissement est une voie
moins souhaitable,enraisond ventuelsris-
ques d engagement de responsabilit , d in-
terdiction croissante de se d barrasser des
d chetsdans le sol (6) et du manque d espace.
Un des impacts souvent m connus de len-
fouissement est que le gaz produit lors de la
d composition des mati res organiques
contient54%dem thane (CH4)etpr sente
par cons quent un potentiel de r chauffe-
ment climatique 23 foissup rieur celuidu
CO2,lib r durantuneincin ration (7).
Lincinération—Lincin rationavecr cup -
rationd nergie (ou G n rationd nergie
partir de d chets ou encore Waste-to-
Energy (WTE)en anglais) est une option pr -
f rable qui utilise la chaleur latente de
produits base de carbone pour produire de
la vapeur pour le chauffage urbain et/ou la
fourniture d lectricit . Lincin ration de
mati res plastigues m lang es fournit
davantage de chaleur par kilogramme que
le charbon (8). Autrefois connue pour tre
une source de rejet de mercure et de dioxi-
nes/furannesdanslair,lag n rationd ner-
gie partirded chets est devenue un des
proc d shautetemp rature les plus propres
qui soient, suite | adoption des normes
MACT (Maximum Achievable Control Tech-
nology) aux Etats-Unis et au progr s en
mati reder ductiondes missions.Lesgran-
des usines am ricaines d incin ration avec
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r cup rationd nergie (repr sentant 89 %
de lacapacit US totale) ontdiminu leurs
missions de TEQ (Toxic Equivalent Quan-
tity) de 4260 12 g, entre 1990 et 2000,
niveaux bien inf rieurs aux normes euro-
p ennes.Les missions de mercureont ga-
lementchut durantcettep riodegr ceaux
am liorations apport es lafiltration ensor-
tiedincin rateuret latechnologie des fil-
tres poche (baghouse ) (9). Celadit,onna
pas toujoursacc s unincin rateur avec
r cup rationd nergie. Aux Etats-Unis, 66 %
sontsitu ssurlac teEst. Lacapacit par
habitantenincin rateur de ce type est deux
trois foissup rieure  Singapour et au Japon
celle des Etats-Unis, et encore plus grande
dans certainesr gionsde | Europe (10).

Ac t delutilisationd incin rateurs avec
g n rationd nergie, il peut exister des oppor-
tunit senamont de la production, dans la
phase de conception du produit. Lutilisation
demat riauxhomog nesous parables (dans
lesfiltres usage unique, par exemple) peut
augmenter la faisabilit du recyclage. Lem-
ploid nergies renouvelables pour les phases
de fabrication et les conomiesd nergie et
demballage en logistique sont des pas certes

petits, mais pr cieux pourr duire les
impacts du cycle de vie des produits.
A travers un partenariat entre les
soci t shiopharmaceutiques et leurs
fournisseurs de composants, il est
possible de progresser sur le condi-
tionnement. Par exemple, on peut
opter pour des composants condi-
tionn sen vrac plut tquenembal-
lages individuels, et choisir d utiliser
davantage de mat riaux recycl set
recyclables. L utilisation de grands
“fourre-tout " recyclables et | accrois-
sement du nombre de cartons que
lon met sur une palette pourraient
galementr duirelaquantit dem-
ballages et le nombre dexp ditions.
En conclusion, le changement de
technologie qui consiste passer de
cuves et de tuyauterie en acier inoxy-
dable dessyst mes usage unique
am liore la flexibilit etr duitla
dur edescycles de production, les effluents
aqueux, ainsi que laconsommation d eau et
d nergie. Cependant, de telssyst mesg n -
rentdavantageded chets solides, induisant
le traitement de grandes quantit s de plas-
tiques.
Celasignifie-t-il quentre co t(y comprisco t
delaqualit etde laflexibilit )etresponsa-
bilit environnementale, il faut n cessaire-
ment choisir ? * Si vous utilisez davantage de
ressources, vos co tsaugmenteront. Si vous
pouvez conserver lem me niveau d utilisa-
tion des ressources, vos co  ts resteront sta-
bles et vous serez plus comp titif"d clare
Jean-Paul Mangeolle, Directeur de la Divi-
sion Bioprocess de Millipore.
Dans un soucide d veloppement durable,
les industriels qui utilisent des composants
usage unique devraient se pr occuper de
limpact de leur activit ~ toutes les phases
du cycle de vie d un produit, y compris de l ef-
ficacit de leurssyst mesde chauffage/ven-
tilation/climatisation, d eau osmos e/PPI, de
g n ration de vapeur, de traitement des eaux
us esetdessyst mesd aircomprim .D au-
tre part, lafili rechoisie pourlesd chets soli-
des est critique pour | impact global du cycle
de vie des produits et pourrait offrir d autres
opportunit s mesure que les technologies
sed veloppent.
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